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1. Allmén

sikerhetsinformation

(a) Grundlaggande drift
Handboken och sékerhetsinformationen ska ldsas innan maskinen bdrjar anvéndas.
Handboken ska forvaras vid maskinen. Information om avbrott for underhall och kontroller
ska foljas.

Maskinen dr byggd enligt senaste standarder och foljer gillande sékerhetsregler.
Det kan vara farligt for operatéren och annan personal att anvdnda maskinen och skador
kan uppkomma pa maskinen och annan utrustning.

Det far inte finnas nagra fel pa maskinen vid anvdndning, den far endast anvindas for
avsett syfte och i enlighet med instruktionerna i denna manual. Den far endast anvéndas av
personal som dr medvetna om eventuella risker med att kora maskinen. Dérfor méste alla
driftsproblem, och da speciellt problem som kan péaverka sikerheten, omedelbart atgérdas.

Maskinen far endast anvidndas for dess avsedda syfte.

(b) Forebyggande atgirder
Forutom att ta del av informationen 1 denna manual bor anvandarna informeras om andra
tillimpliga lagar och foreskrifter for att forhindra olyckor och skador pa miljon.

Av sidkerhetsskél bor langt har knytas i nacken eller harndt anvéndas. Kldder bor inte sitta
for 10st eftersom det finns risk att de kan fastna i maskinen. Personer som arbetar med
maskinen bor inte biara smycken.

Anvind den sékerhetsutrustning som behdvs eller som krivs enligt lag.

Lis igenom den sédkerhetsinformation och de varningar som sitter pa maskinen och
kontrollera att all sddan information dr komplett och lésbar.

Se alltid till att personer som utbildas eller instrueras i olika moment med maskinen
overvakas av en erfaren operator.

Allt arbete med elektriska komponenter i maskinen ska utforas av en utbildad elektriker,
eller under uppsikt av en utbildad elektriker och i1 enlighet med gillande regler och
bestammelser.



(c)Siakerhetsinformation géllande specifika driftsfaser

Undvik arbetsmoment som anses osdkra.

Vidta nddvindiga atgarder for att garantera att maskinen ir 1 fullgott skick nir den
anvinds.

Maskinen fir endast koras nér all sédkerhetsutrustning, t.ex. 16stagbar sikerhetsutrustning,
nddstopp, bullerskydd och exhausters édr korrekt monterade pa maskinen och fungerar.
Maskinen bor kontrolleras efter skador och eventuella fel minst en gang per arbetsskift.
Eventuella fordndringar under drift ska rapporteras till den person som &r ansvarig for
maskinen.

Om det anses nddvindigt ska maskinen omedelbart stoppas och stingas av.

Om skador upptécks pa maskinen ska den stoppas och skadorna repareras.

Se till att det inte finns personer p4, eller i ndrheten av maskinen som kan skadas nir
den startas.

Berord personal ska informeras fore speciella arbetsmoment och underhéllsarbete, och en
person bor utses att Overvaka arbetet.

Kontrollera att alla anslutningar dr korrekt tillbakasatta efter underhallsarbete och
reparationer.

Sakerhetsutrustning som eventuellt tagits bort vid underhéllsarbete eller reparationer ska
monteras tillbaka efter arbetet och funktionskontrolleras.

Utbytta och forbrukade delar ska kasseras enligt gédllande miljobestimmelser.
Kontrollera att det inte finns 18s utrustning pa maskinen innan den startas.
Arbetsmoment som kan skada maskinen ska undvikas.

Kliv inte pa rorliga delar.



(d) Risker med elektrisk utrustning

Elektrisk utrustning
Anvind endast godkinda sékringar med angiven ampere. Sting omedelbart av
maskinen om fel uppticks i elsystemet.

Arbeten med elsystemet far endast utforas av utbildade elektriker eller under
uppsikt av utbildade elektriker och i enlighet med gillande bestimmelser.

Strommen ska kopplas bort fran maskinen vid inspektioner, underhill eller
reparationer om sd kravs enligt gillande regler.

Sakerstill att alla arbetsmoment med maskinen ar riskfria enligt géllande lokala,
och/eller internationella, regler.

Den elektriska utrustningen pa maskinen ska kontrolleras med jimna intervall.
Losa eller notta anslutningar ska réttas till.

Se alltid till att arbeten som sker med utrustning som fortfarande ar ansluten till en
stromkélla gors med ytterligare en person niarvarande som kan ingripa utifall en
olycka skulle intriffa.

Markera pa négot sétt runt, eller pa, maskinen att arbeten pagar.
Anvénd endast isolerade verktyg.

Jorda matarkabeln och komponenter, som t.ex. kondensatorer, innan arbeten med
hogspéanningsutrustning paborjas. Bryt all strom innan nagot arbete paborjas.

Innan maskinen startas ska all utrustning som togs bort vid transport monteras
tillbaka.

Koppla ur nédtanslutningen innan maskinen flyttas. Anslut ndtsanslutningen innan
maskinen startas pa nytt.

(e) Instruktioner for jordning:
-INSTRUKTIONER FOR JORDNING
-Den hir produkten méste jordas. Vid en kortslutning minskar jordningen risken
for stotar genom att strbmmen kan ga igenom jordningen.

Produkten &r utrustad med en jordledningskabel som ansluts till lamplig
jordanslutning.

Kabeln maste anslutas till en anslutning som é&r korrekt installerad och jordad
enligt géllande regler.

-VARNING- En felaktig anslutning kan resultera i elstotar.
Vid reparationer eller om kabeln eller kontakten ska bytas ut far
jordmatningskabeln inte anslutas till en bladterminal.

Den isolerade ledningen som har en utsida som ar gron (med eller utan en gul rand)
ar jordledningen.



-Radfréga en elektriker eller tekniker om négot i instruktionerna om jordning &r oklart, eller om
du dr osdker pd om produkten ar korrekt jordad.

-Andra inget p4 anslutningen om den inte passar uttaget. Lat en elektriker installera ett
uttag som passar.

-Produkten ar anpassad for en stromkrets pa 120(230) volt (nominellt) och &r jordad.
Kontrollera att produkten ansluts till ett uttag med samma vérden.

(f) Forlangningskablar
-Anvind endast en trepolig forlangningskabel med en trebladig jordningskontakt och en trepolig
honkontakt som passar med kontakten pd produkten.
Kontrollera att forlingningskabeln dr hel och fungerar.
Se till att anvénda en kabel som ar tillrackligt grov for att klara belastningen fran produkten.
En underdimensionerad kabel kan resultera i spanningsfall och verhettning.
Mer information finns i tabellen.

Langd (fot) 25 50 100 150 200 250 300 400 500
Dimension 16 14 10 8§ 8 6 6 4 4

2. Anvindningsomriden och maskinbeskrivning
Maskinen kan anvindas for bandning av varierade gods med en storlek frdn 60 mm och uppat.

Maskinen ir speciellt lampad for tyngre gods sdvil som tryckta produkter, lddor osv.

Maskinbeskrivning
Helautomatisk bandningsmaskin for bandning med plastband av polypropylen.

Extra kraftigt byggd

Enkel, sdker och anvindarvinlig

Automatiskt matningssystem

Automatiskt bandutkast

Utkast vid small-loop

Flyttbar, stor arbetsyta och rulle med hog kapacitet
Arbetsyta av rostfritt stal

Extremt tystgdende svetsenhet

Instéllningsbar bandspénning, fran lag till extremt hog, och mjuk spanning



3. Teknisk sikerhetsutrustning

Maskinen far endast koras med band av polypropylen. Om andra syntetiska band anvands
med maskinen kan det avge hilsovadliga amnen.

Varning
Brandfara vid svetsenheten. (1)

Farliga punkter pa bordet dr 6vertickta.

Ovriga farliga punkter p& maskinen #r utrustade med siikerhetsutrustning.

Om luckan 6ppnas cirka 3-5 centimeter bryts sdkerhetsbrytaren (B6), vilket laser
svetsenheten dven om den startas igen.

Innan maskinen kan flyttas maste den tva hjulen (2) lsas upp. Las hjulen igen efter att
maskinen har flyttats.



4. Beskrivning av sikerhetsanordningar

Anslut forst huvudstrombrytaren och starta sedan maskinen genom att vrida huvudbrytaren QS| till
liget ON(PA).
Efter cirka 1 minut &r svetselementen uppviarmda och maskinen kan anvindas.

Maskinen startas och stings av med huvudbrytaren QS1 som idr placerad pé den frimre panelen.

Vid behov, t.ex. om band fastnar under drift, kan bordskivan skruvas bort sa att det gar att komma at
insidan pa maskinen.

I detta fall aktiveras sidkerhetsbrytaren B6 och strommen bryts till enheten och till svetsenheten.

Strommen kopplas dven bort frdn laddningskretsar och fran strompaneler. Stéing bordsskivan sa snart
problemet &r lagat och maskinen é&r klar att anvindas igen.

5. Grundliggande specifikation

Systemkonfiguration IL+N+PE 1L+N+PE
Markeffekt 0,5kW 0,5kW
Mairkstrom 3A 5A
Mirkspénning 230V 120V
Mirkfrekvens 50Hz 60Hz
Stromart 1AC 1AC

6. Minimikrav
Maskinens nétanslutning maste ha en genomskérning pa minst 3 x 1,0 mm?.

Sakringen for ndtanslutningen skal vara pa 10 ampere. Maskinen &r ansluten till en 10 amperes
jordad trestiftskontakt.

Maskinen fér inte anvéndas i fuktiga lokaler.



7. Teknisk information

Svetsmetod:
Bandbredd:
Bandtjocklek:
Bandrulle, diameter:
Bredd:

Djup:

Hojd, bordsskiva:

Natanslutning:

Vikt:

Ljudniva:

Virme

5,0 mm - 6,0 mm

0,35 mm upp till 0,6 mm
200 mm

830 mm

570 mm

minst 870 mm

max 1 020 mm

AC 120V, 220V, 230V
(50/60Hz) Enfas

150 kg

70dB (A)



8. Maskinen och manoverkontroller

P1 Potentiometer for normala spdnningsomraden

T1 Viljaromkopplare (normal-mjuk)
S1  Start, brytare

a  Virmelampa

QS1 Huvudbrytare

Frontlucka

Bandspole

Lasbart hjul

Bandinmatning

Fotpedal

Mobil kontrollenhet (TILLVAL)
Fotocell (TILLVAL)

Fotstang (TILLVAL)

SCINC NEVNC o VSR SR
~



9. Installationsschema

A
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Huvudmotor M1

Zonomkopplare SQ1 (matningssensor)

Flakt

Svetsenhet

Motor, matning M2

Motor, spidnning M3

Motor, bandbox M4

Motor, automatisk matning M5

Mikrobrytare SQ4 (kontrollerar méngden band i bandboxen)
P.C.B.

Regulator, volttal

Transformator

Zonomkopplare SQ2 (reglerar ldgen, kopplad till spanningskammen)
Zonomkopplare SQ3 (startldge)

Mikrobrytare SQS5 (detektorbrytare for bandslut)
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11. Laddning och inmatning av band, drift av maskinen

1. Vrid huvudbrytaren QS1 till ON(PA) (inmatningen &ppnas automatiskt
efter 2-3 sekunder).

2. Oppna frontluckan.

3. Placera bandrullen pé hallaren. Kontrollera att bandet matas ut motsols.
Satt direfter fast kragen och skruva fast den med handtaget.

4.  Tryck in brytaren for rullbromsen och dra ut cirka 80 centimeter band
och for bandet parallellt 6ver den vita plastrullen och in vid det forsta
inloppet (vid den roda pilen).

Fortsitt mata in band vid boxens huvudrulle. Rulla ddrefter manuellt
huvudrullen vid boxen tills bandet nar den andra réda pilen.

5. Stdng frontluckan och aktivera sikerhetsbrytaren B6.

6.  Tryck in startbrytaren S1, eller trampa pa pedalen B7, sa att bandet
automatiskt matas vidare in i maskinen tills det nar bandhuvudet.

7.  Placera forpackningen som ska bandas pa bordet.

8. Ange bandspinning med brytaren T1 (normal-mjuk).

9.  Tryck in startbrytaren S1, eller trampa pa pedalen B7, for att starta
bandningen. Sa snart svetselementet nir ritt temperatur (tar cirka 1,5
minuter) lyser lampan pad mandverpanelen och startbrytaren kan
anvindas.

Feel Braka Relsoss
flch

Reody Larnp

SeCcond (B0 Or o

Fired rad arrow

Pazl mmn Rellar



12. Installning av bandspéinning

Instéllning:

P1 fungerar endast nér spanningsvéljaren T1 &r satt till "high" (hog).
Om P1 (instillning av bandspénning) &r i liget MAX, maste A vridas medsols tills
bandet inte glider mellan rullarna B och C.

Gor pa omvint sétt for att minska bandspéanningen.



13. Justering av hoger bandledare efter att bandbredden dndrats

a. Se foljande ritning for att ta bort de tva skruvarna A och sedan skruvarna B
for att kunna ta ut skyddet T7-2-20200.

b. Lossa skruven C och justera sedan plattan T7-2-20190 sa att bredden pd W ér
0,3 mm bredare dn bandet som ska anvindas.
Skruva déarefter fast skruven C.

c. Sitt tillbaka skyddet T7-2-20200 och skruva dérefter fast skruvarna B och A.




14. Justera trycket mellan matarrullarna for M2.

Se foljande ritning. (Fig. 1)

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

a. Lossa #1. Vrid darefter upp #2 tills dnden &dr pa samma horisontella niva som nederdelen pa #3.
Lossa #4 och #5.
For bandet som ska anvéndas (kallas #7 pa bilden) mellan #6 och #8.

Vrid forsiktigt nyckeln (visas som #9 pa bilden) till vinster sa att #6 1itt pressas mot #7. Se édven till att
#5 pressas mot #2 (samtidigt som #6 vidror bandet). Skruva dérefter fast #5 och #4 utan att slappa efter
med nyckeln #9. Ta bort nyckeln nir #5 och #4 sitter fast.

Ta bort bandet #7.
Vrid ned #2 med 3,5 varv och skruva sedan fast #1.

Dra ned fjadern #11 med cirka 3 mm och fixera sedan muttern #12. Ju nirmare, ju mindre tryck
(minsta mojliga tryck sker ndr #11 4r s& ndra #2 som mojligt utan att vidrora #11). Skruva dérefter fast

skruven #12.

Om bandet 4r 9 mm brett och bagen dr 850 mm (W) eller 1 050 mm (W) ricker inte
trycket dven om #11 dr vid slutet av #5. #13 behovs 1 det hér fallet for att 6ka trycket.

Tryckrullarna dr nu justerade. Kontrollera att det inte finns mojlighet for axeln #10 att rora sig nér #5
och #4 ar fastskruvade. Prova dessutom att lyfta eller sldppa #5 for att kontrollera att axeln #10 ror sig

mjukt.






15. Funktioner SQ2

Cocling Time

2@y M3 Motor Tensioning

m 1 ® | M2 Motar reversing

[]
502

Sensorn SQ2, T7-1-10730, fungerar med spanningskammen T7-1-11210 enligt f6ljande:

Chute open'\ e 4

Tension Cam

a. Ritningen ovan visar relativa ldgen ndr maskinen befinner sig 1 startldget.
I detta ldge aktiveras SQ3 vid punkt 5 och stoppar motorn M1.

b. Nér maskinen ér i drift roterar motorn M1 medsols vilket fir spdnningskammen att
rotera medsols.

Sa snart SQ2 aktiveras vid punkt 1 pa spanningskammen, stannar motorn M1 och
motorn M2 backar.

c. Dérefter borjar motorn M1 éterigen att rotera medsols. Sa snart SQ2 aktiveras vid
punkt 2 pd spanningskammen, stannar motorn M1 igen och motorn M3 pabdérjar
spanningsprocessen.

Motorn M3 fortsitter att spanna enligt instdllning.
Obs! Om spanningsomkopplaren &r 1 laget Lag, fungerar SQ2 inte mot punkt 2.
d. Motorn M1 fortsitter att rotera medsols tills SQ2 aktiveras vid punkt 3 pa
spanningskammen.
I detta ldge greppas bandet vid svetspunkten.
Motorn M1 star stilla enligt instillningen for avkylningstid efter svetsning.
Obs! Om spanningsomkopplaren &r i laget Lag, fungerar SQ2 inte mot punkt 3.
e. Om bandet inte fors fram till svetsldget kommer motorn M1 att rotera motsols till SQ2
aktiveras vid punkt 4 pa spdnningskammen.
Dérefter stannar motorn M1.

Samtidigt 6ppnas bagen.

Darfor fungerar inte SQ2 mot punkt 4 under en normal cykel.



16. Justera miingden band i bandboxen

Se foljande ritning.

a. Lossa skruven M6 och justera sedan mikrobrytaren SQ4 for att stdlla in médngden band som matas
in 1 bandboxen.

For SQ4 at hoger for att 6ka méngden band, och at vanster for att minska mangden band.

Skruva dérefter fast skruven M6.

b. Om bandméngden inte ar tillrdcklig, fast mikrobrytaren SQ4 dr ford sa langt till hoger det gér,
gér det att forsiktigt dra ut fjidern T7-3-10540 ur ldge A och sedan sitta fast den i ldge B eller C for
att 0ka bandméangden.

\ T7—3—=10190
ME Screw @ s /I ?(_F:/?""gg 0540
51 A T
) A c B
Micro Switch

SQ4



17. Funktioner for timern (tillval)
Fungerar med fotocell. Funktionerna for omkopplare och reglage for timern:

Omkopplare (1)
(a) Om denna omkopplare ar i ldge N kommer maskinen att banda kontinuerligt
tills paketet tas bort fran fotocellens 6ga.

(b) Om denna omkopplare &r i lage 0 &r fotocellen inaktiverad.
Startbrytaren eller fotpedalen méste anvindas for att starta en cykel.

(c) Om denna omkopplare ar i lage 1 sker en bandning nir paketet bryter
fotocellen.

Timer 1 (2)
Timern 1 kontrollerar nir bandingen startar efter att fotocellens 6ga har
brutits.
Timern kan stéllas in frdn 0 till 5 sekunder.

Timer 2 (3)
Den hir timern kontrollerar nir ndsta bandning startar (efter den forsta
cykeln) (intervall mellan varje cykel).
Den hir timern kan ocksa stéllas in frén 0 till 5 sekunder.

Timer 1

3 )

Timer 2




18. Underhall och smérjning

Underhall:
Ett regelbundet schema for underhall forléinger bandningsmaskinens livslangd och
sakerstiller driften.

Se darfor till att maskinen alltid dr ren, speciellt bandledarna och enheten.
Lost band och bandrester ska alltid rensas bort fran maskinen.
Kontrollera dessutom extra noga bandledarna, bandinmatningsenheten, éndarna pa

griparna, svetsstddet och matningsenheten vid bandboxen.
Dessa omrdden maste rengoras med tryckluft minst en géng i1 veckan.

Smorjning:
Griparna och svetsstddet ska smorjas varje vecka.

19. Underhall av enheten

Smorj punkterna markerade pé bilden varje vecka. Anvénd endast mirkesolja som ér fri
fran harpiks for smorjning.

Ovriga delar 4r underh&llsfria. Kom ihdg att bandledarna och svetsenheten alltid ska
héllas rena!

Obs! All 6vrig service fir endast goras av auktoriserad servicepersonal.



20. Siikerhetsinformation for hantering under transport

f.
j )
2

Maskinen méste transporteras pa en lastpall. Maskinen fa endast lyftas med
en lyftanordning med remmar.

Hjulen maste placeras sé att de sitter fast under transport. Under transport
overticks maskinen med en vikbar lada.

Se till att materialet som skyddar maskinen under transport tal stotar.
Spénn fast maskinen med plastband for att férhindra skador under
transporten.

Anvénd en lyftanordning med remmar for att ta bort maskinen fran lastpallen
eller ta bort den manuellt.

Behdll lastpallen och lddan som maskinen levererades i utifall maskinen
méste flyttas vid ett senare tillfalle.



21. Tekniska frdgor och svar for Atlantis TP-701CE

Om du stoter pad nédgra problem med Atlantis-maskinen kan du forst se efter om svaret gar
att hitta har. Om problemet finns beskrivet hiar kan du f6lja instruktionerna for att atgérda
problemet. Se dven anvdndarhandboken.

Obs! Endast tekniskt utbildad personal far utfora det som beskrivs i svaren markerade med

?.

1.

F: Maskinen fungerar inte
S:(a) Kontrollera om virmelampan (T5-4-10260) pd mandverpanelen lyser eller
inte.Maskinen fungerar forst efter att lampan har tends.

—p (b) Kontrollera att stromkontakten dr korrekt isatt

2.

3.

4.

5.

(c) Kontrollera att frontluckan dr stingd

(d) Kontrollera att startbrytaren (T6-6-10301) och fotpedalen
(T6-6-10421) fungerar

(e) Kontrollera sdkringarna

(f) Byt ut PC Board (T7-6-10140)

F: Nér bandet spianns glider det vid den bakre delen (T7-1-13110) eller
Den frimre delen (TA-079)
S:(a) Kontrollera om skruvarna vid (HBS0520 och HBS0630) pa ledaren
(L)(T7-1-10270) och ledaren (R)(T7-1-10280) &r 16sa
(b) Kontrollera om HBS, M6x20 (HBS0620) pa ledaren (TA-064) dr 16sa och orsaker
fel, vid (TA-064). Overdelen vid (T7-1-13110) och (TA-079) méste matcha
ingangen vid plattan (T7-1-10250).
(c) Kontrollera att bladen vid (T7-1-13110) och (TA-079) inte dr slitna
(d) Kontrollera att fjadern (TA-078) vid delen (T7-1-13110) eller (TA-079) inte ar
slitna. Byt ut fjddern (TA-078) eller ldgg till en distansbricka péd cirka 0,5 mm
framfor fjadern (TA-078) —>

F: Vid hog spianning glider bandet vid hjéalprullen T7-1-22180 eller T7-1-22182.
S:(a) Justera skruven for spadnning (T7-1-22420) (det gamla
numret for denna del 4r TB-133) medsols
(b) Nidr bandet spanns ror inte hjalprullen (T7-1-22180 eller T7-1-22182) den nedre
ledaren (T7-1-26110 eller T71-26112)
(c) I startldget ska avstadndet mellan hjulet (T7-1-21120 eller T7-1-21122) och
hjalprullen (T7-1-22180 eller T7-1-22182) vara mindre 4n 1,5 mm

F: Bandet delas nédr det spdnns
S:(a) For hog spdnning. Justera ratten (T5-4-10221) pa
mandverpanelen for att minska spdnningen (spdnningen &r olika for
olika band).
(b) Overdelen pa delen (TA-079) eller (T7-1-13110) dr for vassa. Slipa forsiktigt
ned 6verdelen pa TA-079 & T7-1-13110 med en slipsten.
(c) Overdelen pa delen (T7-1-13110) och (TA-079) matchar inte ingédngen pa
plattan (T7-1-10250). Justera instdllningen vid (TA-064).
(d) Om bandet delas pa grund av att bandet glider méste spidnningen dndras med
muttern (T7—1—22421n {tidigare versionsnummer TB-133} medsols.

F: Inmatningen 6ppnas plotsligt
S:(a) Bandet matas inte igenom inmatningen till klar-
liget (sensorn SQ1 aktiveras inte)
(i) Kontrollera att bandet har matats in korrekt
(i) Justera fjddern (T7-1-20120) for att oka trycket

(iii) Andra mingden band i bandboxen (kontrollera om det
ar for mycket eller for lite band)
(iv) Kontrollera att bandet inte har fastnat - atgdrda stoppet
(v) Kontrollera att det inte finns bandrester vid ledarna



(vi) Ovre axellagret (BR698ZZ) har fastnat. Det méiste kunna rora sig fritt.

(b) Dra bandet som inte matades fram till svetsenheten upp vid den vidnstra sidan
och tryck darefter pa startbrytaren (T6-6-10301) eller trampa pé fotpedalen (T6-
6-10421). Maskinen slutfor cykeln och matar automatiskt fram bandet

% (c)Bytut P.C. Board (T7-6-10140)

6. F: Bandet matas fram till klarldget men inmatningen &r fortfarande 6ppen och
bandningscykeln startar inte.
S:(a) Kontrollera om mellanrummet vid kontaktpinnen (T7-1-10130) och sensorn SQ1 (T7-1-
10680) ar for stort. Mellanrummet bor vara mellan 0,1 mm — 0,3 mm om du for
kontaktpinnen (T7-1-10130) helt mot T7-1-10680. Justera T7-1-10680 om det
behovs for att fa korrekt avstand.
(b) Kontrollera att terminalen vid, X5, sensorn (SQ1) (T7-1-10680) inte dr 16s (se elschemat
for mer information)
% (c)Byt ut sensorn SQ1 (T7-1-10680)
% (d)Byt ut P.C.Board (T7-6-10140)

7. F: Bandet fastnar mellan avskiljaren "Separator" (T7-1-10260) och den védnstra
bandledaren (T7-2-20230) vid inmatning. Bandinmatningen slutfdrs inte.
S:(a) Minska trycket mellan lagret (BR698ZZ eller
BR6800ZZ) och hjulet (T7-1-23110 eller
T7-1-23112). (genom att justera fjdderstdngen "Upper Adjust Spring Rod"
(T6-1-72130) uppat en bit.)

8. F: Hur justerar man miangden band i bandboxen?
S:(a) Lossa skruven HBS, M6x16 (HBS0616) och flytta sedan
hela enheten for SQ4 (héllaren T7-3-10210 och mikrobrytaren
TF-006) till hoger. Ju mer du flyttar SQ4 till hoger,
ju mer band matas in i boxen. Och tvidrtom, ju mer
du flyttar SQ4 till vénster, ju mindre band matas in i boxen.

9. F: Det matas in for lite band i boxen.
S:(a) Folj instruktionerna under punkt 8.
(b) Boj fjadern (T7-3-10540) forsiktigt uppét (cirka 5~10°)
% (c¢)Om detta inte hjédlper, gér du foljande:
(i) Kontrollera om fjddern (T7-1-20120) pa hjdlprullen
(T7-3-20160 eller T7-3-20162) ar 16s
(ii) Kontrollera om avstdndet mellan hjdlprullen (T7-3-20160
eller T7-3-20162) huvudrullen f6r boxen (T7-3-20170) &r for stort.
Hjélprullen (T7-3-20160 eller T7-3-20162) ska vidrora huvudrullen for boxen (T7-3-
20170). Nar det inte finns ndgot band 4r det inget avstdndet mellan dessa.

10. F: Svetsen ar dalig
S:(a)  Tabor eventuella rester pa ytan (bada sidor) pa svetstungan (T7-1-12110)
(b) Justera avkylningstiden (med ratten T5-4-10221). Forldng den
(c) Svetstungans (T7-1-12110) temperatur ar for hog eller
for 1dg > édndra temperaturen.
(d) Kontrollera sdkringarna.
(e) Kontrollera att returfjddern (TB-114) pa armen (TB-102)
inte ar 10s.
(f) Kontrollera att lagret (BR635ZZ) pé armen (TB-102) inte
ar trasigt.
(g) Byt ut svetstungan (T7-1-12110).
(h) Svetstungans (T7-1-12110) ldge kan inte vara for lagt eller hogt.

(i) Kontrollera att fjadern (TA-078) vid delen (T7-1-13110) eller (TA-079) inte ar
slitna. Byt ut fjddern (TA-078) eller ldgg till en distansbricka péa cirka 0,5 mm
framfor fjadern (TA-078). —>

% (j) Byt ut P.C. Board (T7-6-10140).



11. F: Maskinen kan anvdndas men svetsningen fungerar inte efter att maskinen har
startats och lampan (T5-4-10260) lyser. Vénta ett tag och prova sedan igen om
svetsningen fungerar.

S:(a) Nar lampan lyser och svetsningen inte fungerar ar

temperaturen for lag for att svetsningen ska fungera. Vrid
VRI1 pa PC Board (T7-6-10140) medsols.

(b) Kontrollera om skruvarna vid de 4 trddarna pa virmeenheten &r
losa (felaktigt anslutna).

(c) Ta bor eventuella rester pa ytan (bada sidor) péd svetstungan
(T7-1-12110).

% (d)Byt ut P.C.Board (T7-6-10140).

12. F: Fel spdnning
S:(a) Vrid muttern (T7-1-22420) {tidigare versionsnummer TB-133} medsols.
(b) Vrid VR2 pa P.C. Board (T7-6-10140) medsols en aning.
(c) Byt ut det reglerbara mostédndet (5k)(T5-4-10231) for spdnningen.
% (d)Byt ut P.C.Board (T7-6-10140).

13. F: Loopen for automatisk utkastning av band ar for stor eller liten.
S:(a) Vrid VR3 pa P.C. Board (T7-6-10140) medsols for att minska loopen och
tvartom for att 6ka loopen.
(b) Trycket mellan M2-motorns tva rullar dr for litet vilket far storleken f6r looparna
att variera. Andra instidllningarna.
% (c)Byt ut P.C.Board (T7-6-10140).

14. F: Bandet placeras inte parallellt eller felaktigt pa paketet.
S:(a) Justera bagens védnstra och hogra sida sé att avstanden vid

bagen blir lika och sdnks parallellt.

15. F: Inmatningens fyra hdrn 4r inte synkroniserade ndr de dppnas eller stings

A:?(a) Lagren (BR608ZZ) pa héllaren (T7-2-20180) (4 hornen pa bagen)
maste vidrora delen (T7-2-20120) eller (T7-2-10250) samtidigt som
inmatningen stdngs. Om de inte gor det lossar du skruvarna (HB0612) pé
hallaren och justerar sedan lagren.

% (b)Kontrollera om de 4 axlarna (T7-2-20160) pa inmatningen sitter fast.
De maste kunna rora sig fritt. Om de inte gor det lossar du skruvarna
(THS0612) och skruvar déarefter tillbaka dem och kontrollera att axlarna kan
roras.

(c) Kontrollera om pinnen (T7-2-10210) sitter fast. Den maste kunna rora

sig fritt . Andra instdllningarna.

16. F: Bandet klipptes inte av eller klipptes av felaktigt.
S:(a) Flytta hallaren for avskédraren (T7-1-10900) pa tryckstaven (TA-069)
nedat at hoger.
(b) Byt ut tryckstaven (TA-069).
(c) Byt ut staven(TA-079).
(d) Lagret (BRNAST®6) pé tryckstaven (TA-069) ar sonder.

17. F: Lampan vid startbrytaren (T6-6-10301) pd mandverpanelen blinkar.
A: (a) Fel i systemet for M1-motorn.
(1) Sensorn (SQ2)(T7-1-10730) och (SQ3) (T7-1-10750) ar trasiga
eller anslutna kablar dr 16sa.
(i1) Terminalen for kablarna X6 och X7 ar 16sa (se elschemat).
(ii1) Sédkringen F1 har gatt.
(iv) Magnetbromsen (T7-1-11270) pa M1-motorn ar last. Den ska sldppas.
(b) Fel i bandlagringssystemet (for bandboxen).
(i) Tillrackligt med band matas inte in i bandboxen eftersom bandet fastnar
mellan bandrullen och boxen.



(i) Tidsinstdllningen for inmatning dr 6ver 10 sekunder men en tillrdcklig
méngd band matas dndé inte in i boxen. Se instruktionerna vid punkt 9
(b). (For att skydda motorn dr maxinstdllningen 10 sekunder).

(i) Rullbromsen (T7-4-20170) sldpper inte vid bandinmatningen vilket ger en
for liten mdngd band i boxen. Kontrollera att kablarna vid bromsen inte ar
16sa eller trasiga.

18. F: Hur anvédnder man brytaren "Jog Switch" (T5-4-10210)?
A: Brytaren "Jog Switch" fungerar endast ndr bagen (vid problem med

bagen Oppnas den automatiskt) och frontluckan (for att bryta
sdkerhetsbrytaren) dr 6ppna.

Efter att du har anvént brytaren och inte vet var startldget dr stinger
du frontluckan och trycker pd startknappen, om det finns band i
bandboxen.

Maskinen atergdr automatiskt till startlaget. Om det ddremot inte
finns band i bandboxen méste luckan stdngas och maskinen stdngas
av. Ndr maskinen sedan startas igen dtergar den till startldget.



